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Сталь 20Х ГОСТ 1050-60

Г.150.029-01

Ротор 4,71

Копировал Формат A1

Ra 12,5 ( )

1. * Размеры для справок.
2. ** Размеры обеспечиваются инструментом.
3. Цементировать поверхность З, И и шлици h 0.7...0.9 HRCЭ 50...56.
Допускается цементировать деталь в целом.
4. Колебания номинального размера Н в шести местах не более
0,05мм.


